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Tatigkeiten

=Verfahrensentwicklung
=Materialforschung
=Messungen und Prufungen
=Beratung und Schulung
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Verfahrensentwicklung

=Entwicklung und Optimierung von

Verfahren der Umformung und der

Warmebehandlung

=Rechnergestitzte und physikalische
Modellierung technologischer

Prozesse

=Entwicklung und Herstellung von

Prototypen

=Konstruktion von Umformwerkzeugen

und -vorrichtungen
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Materialforschung

=Ultrafeine Gefuige in metallischen Werkstoffen
=Mehrphasenstahle mit sehr guter Kaltumformbarkeit und
hoher Festigkeit nach der Endumformung

=*Nutzung umwandlungsinduzierter Plastizitat bei Verfahren
der Stahlumformung

=Mikrolegierte Stahle flr dinnwandige Gusstlicke mit
verbesserten mechanischen Eigenschaften
=Herstellung von Bauteilen aus hochreinen Stahlen fur
energietechnische Anlagen e
=Entwicklung niedriglegierter hochfester Stéhle %%
=Schnelles Gliihen auf kugelige Karbide :
=Beschleunigte Gluhverfahren in Stahlen




@30 MTES FHT www.comtesfht.cz 6
Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

Messungen und Prufungen

=Mechanische Prufungen (auch akkreditiert)
=Metallographische Analysen (auch akkreditiert)
=Erstellung von Werkstoffmodellen fir numerische
Simulationen

=Hartbarkeits- und Harteprifungen
=Ermittlung der ZTU-Schaubilder
=Thermophysikalische Messungen
=Tribologische Messungen
=Spektralanalysen
=\Werkstoffbegutachtungen
=Magnetische Messungen
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Beratung und Schulungen

=Im Bereich metallischer Werkstoffe, Technologien und deren
Bearbeitung
=Im Bereich von Forschungs- und Entwicklungsprojekten
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Organigramm
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Vorstellung der Abteilungen
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Beispiele der F&E Abmessungen der Kokillen:

@ 210x 1230 mm @ 110x 720 mm 160 x 300 x 1400 mm
far 450 kg far 50 kg fir 500 kg

=GieBen des Werkstoffes nach Vorgabe des Kunden in einem
Vakuumschmelzofen
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Beispiele der F&E

ASR sorgt fur:

=Zeit- und Energieeinsparungen
=Feinere Karbide

=Feineres austenitisches Korn
=Feineren Martensit nach der
Veredelung

=Bessere Endeigenschaften

Realisierung:

=durch thermomechanische
Behandlung (Mdglichkeit der

, . e Integration in WalzstraBBen u. a.)
e e Y durch induktive Warmebehandlung

Konventionelle Veredelung nach ASR
Veredelung

=ASR (Accelerated Spheroidisation and Refinement) — Beschleunigung der
Verfahren des Weichgluhens und des Rekristallisierungsgliihens




CD MTES FHT www.comtesfht.cz

Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

Beispiele der F&E

klassische WB
klassische WB

-180 °C / 8 Std.
-180 °C / 6 Std.

=Tiefkiihlbehandlung von Stahlen .

13

Durchfiihrung:

=Abschrecken + Einfrieren auf eine
Temperatur von < -100 °C

»Haltezeit auf der Tiefkiihltemperatur ca.
2—15 Stunden in Abhangigkeit von den
Abmessungen des Bauteiles und von der
chemischen Zusammensetzung des Stahls
=(ibliches Anlassen

Auswirkungen:
»Beseitigung des Restaustenits

=\erfeinerung des Martensits und der
Karbiden

=Erhohung der
Abnutztingsbesténdigkeit

200

ate [um3/Nm]
=
3

8

Wear r:

[0
=}

1(H+2T) 3 (H+12C+2T)
Specimen
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Beispiele der F&E
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diffusionsbasierte Fligeverbindung
mehrerer Stahlsorten durch Warmwalzen
=es konnen unterschiedliche mechanische
Eigenschaften kombiniert werden

=es konnen visuell sehr attraktive Muster
gebildet werden

=Kohlenstoff- sowie rostfreie Stahle
=\erwendung in der Messerschmiede, der
Schmuckmacherei, u. a.

=max. Abmessungen 380 x 4000 mm,
Dicke: 3-8 mm

=Industriell hergestellter gewalzter Damaszener Stahl




CO MTES FHT www.comtesfht.cz 15

Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

P =Verfeinerung des Korns insbesondere bei
Belsplele der F&E Titan-Legierungen auf eine Grofe von < 1

Mm

=Erhohung der Festigkeit um 60-80 %
gegenuber dem Ausgangszustand
=\Verwendung insbesondere in der Medizin
(Implantate), im Prazisionsmaschinenbau
(Wellen bei Unhrwerken), u. a.

/ H

Strain adensomatar (%

=Bildung von ultrafeinen Gefligen in metallischen Werkstoffen
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Beispiele der F&E

Forging demand

Knowledge database

16

Press Manipulator

!
Stock allowance
calculation
E e
Vorteile des rechnergestiitzten | Manut e
- ontrol file generate
Schmiedens |
=Schneller und genauer Entwurf des cporsr Y] Processcontol
neuen Fertigungsprozesses 1

=Pradiktion der Verformungen, Krafte
und Temperaturen im Prozessablauf
=Reproduzierbare Fertigung mit gleicher
Qualitat

=Genaue Dokumentation der Fertigung
=Bilden des technologischen Know-How

Temperature Position
measurement | | Méasurement

Forged part

Knowledge database

»Automatische Generierung technologischer Verfahren beim

Freiformschmieden
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Beispiele der F&E

i~

Napéti [MPa]
B (%] @ ~
=] (=] (=] [=]

omérné prodlouZeni [%]

=Messungen von Daten zur Simulation eines Sitz-Crash-Tests
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Beispiele der F&E
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=Steigerung der passiven Sicherheit eines Omnibusses

18
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Beispiele der F&E

=Verteilung des Stromungswirbels auf einem FEM-Modell
eines StraBenbahn-Fahrgestells bei 16 m/s.

19
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Beispiele der F&E

=Simulation der komplexen Herstellung eines Eisenbahnrades
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Entfernung

=\WPQR — Auswertung der SchweiBnahte
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Beispiele der F&E

38 S88rm 18 &8 BEC

Mittelelektrode einer Ziindkerze
mit angeschweilter Spitze aus

PL:Ir Ein Langsschliff der Mittelelektrode —
gut ersichtlich ist der teilweise
vermischte Werkstoff im Schweilnaht
zwischen der Pt:Ir-Spitze und dem
Nickeldraht.

Z8kLU x| 5 B E ke HS &b BEC

=Analysen und Entwicklung von Zindkerzen
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Beispiele der F&E

=Dynamischer Biegeversuch eines Kihlers

Aufnahme mit der
Hochgeschwindigkeits-Thermokamera
FLIR X 6580sc
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Beispiele der F&E

=Entnahme einer Miniaturprobe am Bauteil beim Kunden
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Beispiele der F&E

(MPa)

Stress

True

=Dynamischer Stauchversuch auf einem Fallturm
mit Induktionserwarmung (900 °C)

25




Force in kN
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Beispiele der F&E Magnetresonanzgerat RUMUL

- Anschwingung des Ermiudung

Messergebnisse — Ermittlung

des CTOD
1000
900
e
el ;T:r_.——\

800 Ve p—
700 A,f
500 /
400 / — CTOD_4/5696 | |
300 % — CTOD_5/5698
200 / — CTOD_6/5695
100

0

0 2 4 6 8 10 12 14

COD extensometer in mm

Bruchflache nach dem
Versuch

=CTOD-Versuche — eine 300 kg-Probe, 1170 x 200 x 260 mm
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Wirdigung fur Forschungs- und
Entwicklungstatigkeit

=Erste Platze in der Tschechischen Republik
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Unser Team
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Danke fur Ihre Aufmerksamkeit
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