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Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

Semi-destruktivni odbér materialu

= Potreba velkého mnozstvi testovaciho materidlu mize byt eliminovana
novymi pokroCilymi testovacimi metodami zalozenymi na ,semi -
destruktivnim® odbérem malého mnozstvi materialu z povrchu soucasti

= Odbérové zarizeni EDSE = ELECTRIC DISCHARGE SAMPLING EQUIPMENT
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Semi — destruktivni odber vzorku

= Vzorek typ ,lodicka” (Boat sample)
= Rozmeér vzorku: cca 20x20x1-5 mm

: OdberJe provaden S veIm| malym tepelnym a deformacmm vI|vem jak vzorku,
tak i zkousené komponenty
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Aplikace malych vzorkt

=  Zkousky polotovari a vyrobkii, jejichz testovani je nemozné pri zachovani velikosti
normovanych zkusebnich téles

= Urcovani aktualnich mechanickych vlastnosti a tim i zbytkové Zivotnosti komponent
= Anizotropie tenkosténnych trubek

= Laboratorni vyvoj novych termomechanickych procesi

= Aditivni technologie (3D tisk)

=  Vstupni data pro pocitacové FEM simulace, vstupni data pro FEM simulaci komponent AM
jako heterogennich materialt
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Aplikace malych vzorkt

= Vzorek-cca20x20x1-5mm

Méreni rychlosti Sifeni inavové trhliny

Zkouska tahem za zvysené teploty

Zkouska tahem
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Zkouska razem v ohybu nebo méreni lomové houzevnatosti na Mini Charpy télesech
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tahem — MT-T, Mikro tahovy test,
(Mikro Tensile Test)

— LCS_Standard
== LCS_M-TT
— Steel_Standard
—— Steel M-TT
— Ti_Standard
Ti M-TT
P91_Standard
—P91_M-TT
= COST F _Standard
== COSTF _M-TT
Al_Standard
A_M-TT
Cu_standard
= Cu_M-TT
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Nizko uhlikova ocel

Nizko uhlikova ocel
(segment)

Titan Gr.5

X14CrMoVNbN10-1

Hlinikova slitina
EN AW 6005 T6

Méd’ 99.99%

Vzorek

LCS_Standard
LCS_M-TT
Steel_Standard
Steel_M-TT
Ti_Standard
Ti_M-TT
COST F _Standard
COSTF_M-TT
P91_Standard
P91_M-TT
Al_Standard
Al_M-TT
Cu_standard

Cu_M-TT

Rpo,2
[MPa]
1143.4
1133.0
964.1
990.1
913.5
892.3
622.1
592.3
540.7
520.9
264.4
264.1
234.6
235.7

Rm
[MPa]
1258.0
1255.3
1051.6
1061.9
965.1
981.2
762.3
769.2
696.2
710.4
309.3
311.0
260.0
254.5

Ag
(%]
3.6
2.4
4.0
2.7
5.2
5.9
8.0
7.0
9.3
9.5
7.6
5.6
16.3
4.4

A

[%]
15.6
13.9
15.9
20.3
16.3
18.6
20.7
21.7
20.0
22.8
11.3
8.2
34.2
35.4

Vysledky zkousky tahem

z
[%]
71.1
74.4
62.7
64.2
42.0
35.8
63.9
62.8
74.3
74.4
13.5
11.4
73.7
70.5




